OK Autrod 309Si
OK Autrod 16.52

Altalanos leiras

23Cr12Ni 6tvozésl tomor hegesztbhuzal a hengerelt és
ontott ausztenites korr6zidalld acélok és az Otvozetlen-
illetve gyengén 0Otvozott acélok vegyeskotéseinek
létrehozdsahoz. Ez az Otvdzet alkalmas még otvozetlen
acélokra parnarétegként torténé felvitelre, atmeneti
rétegként, a korroziéallé réteg ala. A varratfém altalanos
korrézidallésaga jo, a magasabb sziliciumtartalom pedig a
hegesztési tulajdonsagokat javitja (pl.: nedvesités). Az OK
Autrod 309Si ESAB Marathon Pac™ csomagolasban is
kaphaté.

Védégaz (MSZ EN 439)

A

MIG/MAG ES AB °
A

Besoroléas
ENISO 14343-A G 2212Si
SFA/AWS A5.9 ER309Si
Jovahagyasok
Nincs

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0,06 0,8 1,8 24 13
P S
0,015 0,015

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

M12, M13
Folyashatar (MPa) 440
Polaritas Szakitoszilardsag 620
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 36
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 100
-60°C 80
-110°C 60
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszililtség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc m/perc V V
0.8 50 140 12 0,8 2,7 3.4 11 16 22
1.0 80 190 15 1,1 3,1 2,9 8,4 16 24
1.2 180 280 18 2,6 4,5 4,9 8,5 20 28
1.6 230 350 22 3 52 3,2 55 24 28

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






